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1 CARACTERISTICAS

La plancha lisa con el cual se fabrica la hojalateria para terminaciones de cubiertas y revestimientos es una
ldamina de acero de 0,5; 0,6 y 0,8 mm de espesor, el cual puede suministrarse prepintada (al horno) como
terminacion en variedad de colores. Se fabrican de acuerdo a los disefos solicitados en flejes (anchos)
optimos de 1219, 607, 406, 304 mm. El largo estandar para todos los productos de hojalateria es de 3,0 y 6,0
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m.
Avance util Largo Minimo Largo Maximo
(mm) (mm) (mm)
1219 3000 6000
607 3000 6000
406 3000 6000
304 3000 6000
2 uso

Las piezas de hojalateria tienen como funcion principal dar terminacion a los encuentros tanto de cubiertas
como de revestimientos, manteniendo la estética y estanqueidad del revestimiento. Su geometria se define la
mayor de las veces a nivel de proyecto (planos), verificando sus dimensiones de acuerdo a lo efectivamente

ejecutado en terreno.

3 FIJACIONES

Fijacion Forro-Forro

Tornillo autoperforante ¥4 -14 x 7/8” hilo
conico, con golilla de acero-neoprene

Remache Pop 4-10 o Remache Pop 4-13
Estancos
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Fijacion Forro-Costanera
Costanera de Madera
Perno punta fina sharp cabeza Tornillo madera, cabeza redonda

hexagonal 10-12 x 1" sin golilla 8x11/2”

Costanera Metalica

Tornillo autoperforante 12-14x3/4”, con golilla | Remache Pop 4-10 o Remache Pop 4-13
de acero-neoprene Estancos

4 INSTALACION

Una vez requerida la hojalateria, la geometria y desarrollo optimo se definira de acuerdo a proyecto o
solucion en terreno.

Como primera accion, se debe “presentar” la pieza marcando con lapiz de color las partes que sobran por
algiin elemento que corte la continuidad del mismo. Una vez recortados los excesos se procede a fijar en un
extremo, avanzando con fijaciones cada 500 mm hasta el otro extremo. El traslapo longitudinal debe ser de
100 mm minimo con fijaciones y los sellos respectivos.
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Descripcion de elementos Principales

4.1

4.1.1 Caballete
que coincidan con los nervios del panel y la aleta sobrante se dobla hacia adentro.

La unién entre un caballete y otro se realiza con remache pop estanco, o con perno autoperforante -
14*7/8”. La zona de traslapo debe ser a lo menos de 100 mm como minimo, y se debe considerar un doble

Este forro se debe adaptar a la pendiente de la cubierta. Cada ala lleva un doblez de largo igual al alto del
cordon de sello butilo, uno de los cuales debe pasar sobre las perforaciones de las fijaciones. Otra forma de

nervio del panel; a éste doblez se le debe realizar con tijeras los cortes correspondientes (tipo peineta) para

union de caballetes es una union emballetada.

Ver laminas H-01, H-03 y H-16.
CABALLETE

Recortar en obra
con tijera segun

avance de panel.

O

SELLO POLYBAND
SOBRE ONDA
(Optativo)

Coronacion

4.1.2
Este forro tiene un desarrollo variable que dependera del ancho del muro, incluido el revestimiento y el forro

trascara que se haya utilizado.
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Las alas verticales deben tener un desarrollo minimo de 50 mm sobre el panel a cubrir, con un retorno de 20
mm de terminacion, o un doblez adicional para rigidizarlo.

La unidn entre un forro y otro se realiza con remache pop estanco o tornillo autoperforante %-14x7/8” hilo
conico, el traslapo minimo considerado es de 100 mm y contempla doble cordon de sello butilo, de los cuales
un cordon debe pasar por sobre las perforaciones de las fijaciones.

Ver laminas H-01, H-14 y H-22.

CORONACION

\ = 7"
\Sﬂw POLYBAND

SOBRE ONDA

ptative) S

Panel
REVESTIMIENTO

4.1.3 Esquinero

El desarrollo de este forro es variable y dependera del tipo de panel considerado como revestimiento. En el
caso de paneles trapezoidales el desarrollo debe cubrir el primer nervio de ambos paneles, considerando una
longitud de ala igual a la altura del nervio y un retorno de 20 mm de terminacion.

En el caso que el revestimiento contemple paneles arquitecténicos se deben considerar alas de 100 mm con
un retorno de 20 mm.

La union entre un forro y otro se realiza con remache pop o tornillo autoperforante, considerando un traslapo
minimo de 100 mm.

Ver laminas H-01, H-06 y H-18.
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ESQUINERO

iy

Panel
REVESTIMIENTO

4.1.4 Vano Lateral

La disposicion de este forro es vertical y su desarrollo debe ser tal que cubra el nervio del panel. La longitud
del ala debe ser igual a la altura del nervio del panel de revestimiento, con un retorno de 20 mm como
terminacion. Hacia el lado interno del vano se contempla que el desarrollo permita cubrir completamente la
estructura o en su defecto debe quedar bajo el perfil contorno del vano.

La union entre forros se realiza con remaches pop, el traslapo minimo considerado es de 100 mm.

4.1.5 Vano Inferior

El desarrollo superior debe ser tal que quede bajo el perfil de contorno, o permitir cubrir completamente la
estructura. El desarrollo inferior que da forma al cortagotera debe ser minimo de 100 mm, con un retorno de
20 mm. En el caso de que la terminacion del forro sea sobre un panel trapezoidal se debe considerar un ala de
dimension igual al alto del trapecio, lo anterior se debe realizar con tijera hojalatera de forma tal que los
cortes correspondientes coincidan con los nervios del panel para finalmente doblarlos hacia adentro.

La union entre forros se realiza con remaches pop, el traslapo minimo considerado es de 100 mm.
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4.1.6 Vano Superior

Para esta solucion existen mdltiples alternativas, las cuales dependen de la estética y acabado final del
proyecto. Se puede utilizar desde un cortagotera hasta soluciones mas complejas como un doble forro o

alternativas compuestas. La union entre forros se realiza con remaches pop con un traslapo minimo de 100
mm.

Ver laminas H-02, H-07, H-08, H-09 y H-20.

Panel
REVESTIMIENTO

o SELLO POLYBAND
BAJO ONDA

(Optativo)

VANO SUPERIOR

VANO LATERAL

VANO INFERIOR

COSTANERA
S/ CALCULO.
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4.1.7 Cortagotera

El ala superior debe ir colocado detras del panel de revestimiento, mientras que el ala inferior debe sobresalir
unos 20 mm del plomo del panel, considerando una pendiente minima para permitir el escurrimiento del
agua.

La union entre forros se realiza con remaches pop, el traslapo minimo considerado es de 100 mm.

Ver laminas H-02, H-10 y H-19.

Panel
REVESTIMIENTO

Sello Compriband Asfaltico Bajo Onda
o Poliuretano Inyectado a
la base del panel.

(Optativo)

CORTAGOTERA

ANGULO O COSTANERA
DE MURO S/ CALCULO.
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4.1.8 Remate Frontal

Este forro considera un desarrollo tal que permita cubrir los dos primeros nervios del panel de cubierta,
considerando un doblez de largo igual al alto del nervio del panel, el cual debe tener un retorno de 20 mm de
terminacion. El ala vertical debe tener un desarrollo minimo aproximado de 100 mm hasta cubrir el panel de
revestimiento, incluida el ala de 50mm, a la cual se le deben realizar con tijeras los cortes correspondientes
para que coincidan los nervios del panel y doblarlos hacia adentro.

La union entre forros se realiza con remaches pop estancos o tornillos autoperforantes, el traslapo minimo
considerado es de 100 mm y contempla un doble cordon de sello butilo, de los cuales uno debe pasar por
sobre las perforaciones de las fijaciones.

Ver laminas H-02, H-05 y H-17.

F. FRONTAL

PANEL CUBIERTA

SELLO POLYBAND
SOBRE ONDA

(Optativo)

PANEL REVEST.

4.2 Canal de Aguas Lluvia

Es el elemento receptor de las aguas lluvia y que permite evacuarlas de la edificacion. Los accesorios
considerados son: boquillas y ductos de bajada que aseguran el escurrimiento de las aguas.

10
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Las bajas de aguas lluvia son de longitud variable y su dimensionamiento se realiza en funcion del caudal a
evacuar, el cual depende de la superficie de la cubierta y la intensidad de lluvia.

La longitud minima del ala bajo la cubierta debe ser 100 mm. para asegurar la impermeabilidad frente al agua
que retorna por el panel.

La unidn entre forros se realiza con remaches pop estancos, el traslapo minimo considerado es de 100 mm con
doble cordon de sello butilo, de los cuales uno debe pasar por sobre las perforaciones de las fijaciones.

Ver laminas H-01, H-15, H-23 y H-34.

CUBIERTA

SELLO POLYBAND
BAJO ONDA

(Optativo)

CANAL
AGUAS LLUVIAS

La clasificacion de los canales de aguas lluvia se realiza en funcion de su pendiente y es la siguiente:

4.2.1 Canales de rebalse

Son aquellos en los cuales la pendiente del tramo es muy baja (cercana a “0%“). Este tipo de canal se
presenta en cubiertas de poca superficie aportante o tramos cortos (inferiores a 10 m). En este tipo de canal
se torna critico la seccion y nimero de boquillas de descarga, principalmente frente a una obstruccion
accidental traduciéndose en filtraciones.

Para asegurar el buen funcionamiento de los canales de agua lluvia se deben cumplir las siguientes
condiciones:

1
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» La superficie de apoyo debe ser lisa y sin imperfecciones. Para losas de hormigon, es necesario eliminar
todo hormigon suelto, restos de amarras de alambre y/o armaduras sobresalientes.

« En lo posible todo acero a la vista debe ser recubierto con mortero a objeto de evitar la corrosion.

e En el caso de costaneras de madera, estas no deben presentar astillas sobresalientes, nudos sueltos,
cabezas de clavos ni amarras de alambre. Estos Ultimos deben ser removidos y en su defecto pintados con
anticorrosivo.

o Considerar apoyos de madera mediante tableros, de modo de generar un apoyo plano y uniforme.

« Para evitar condensacion bajo la canal se recomienda colocar un liston de poliestireno ente el fondo y la
superficie de apoyo.

o Se hace hincapié en el sellado del canal, lo que debe realizarse considerando el ajuste perfecto entre
tramos, lo que implica conformar cada tramo teniendo presente el ancho del tramo precedente.

o Las perforaciones, para los remaches pop estancos se debe realizar de forma alternada de modo de
obtener un trazado en zigzag.

o La aplicacion de sello de butilo, se debe realizar mediante un cordén continuo en el desarrollo de la
canal, dejando un anillo alrededor de cada perforacion, a modo de obtener una empaquetadura en estado
pastoso.

« Una vez ejecutado el sellado interior, enfrentar con el tramo siguiente, ajustar y remachar.

o Aplicar sello al traslapo a la vista mediante espatula.

o El traslapo de un canal de rebalse, debe hacerse “entregando aguas”, hacia la boquilla de descarga mas

proxima.

4.2.2 Canales gravitacionales

Corresponden aquellos canales cuya pendiente es importante (mayores a 5%), lo que se traduce en
escurrimiento adecuado de las aguas, permitiendo el autolavado del fondo, evitando la acumulacion de
sedimentos. Las pendientes usualmente utilizadas varian entre 0,5% y 1,0%, dependiendo de la longitud del
alero.

Existen canales de mayor pendiente, como en el caso de limahoyas, las cuales se forman por la confluencia de
2 planos de cubierta. Esta singularidad en muchos casos se traduce en filtraciones de dificil reconocimiento
pero de facil solucion, bastando considerar un doblez anti-retorno de las aguas, cuidando sellar los espacios
remanentes mediante un sello.

12
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5 OBSERVACIONES GENERALES

Las aletas o faldones de un canal, no deben tener una longitud menor a 150 mm, sobre todo si se trata de
zonas expuestas a la accion del viento donde el efecto de turbulencia aumenta las probabilidades de rebalses.
Existen casos en que por la naturaleza de la cubierta (longitud de vertiente, pendiente, zona geografica), la
dimension antes sefalada no es suficiente para asegurar estanqueidad, en estos casos se debe sellar todo
encuentro entre panel de cubierta y canal de aguas lluvia.

Las tapas o culatas de los canales, deben confeccionarse en una seccion transversal de mayor altura que el
canal, de modo de asegurar dichos extremos ante eventuales rebalses, asi como permitir el calce de un forro
de muro o la llegada de un revestimiento de trascara.

El sellado de canal debe realizarse en forma metddica para obtener buenos resultados, esto se consigue
preparando las superficies a sellar, eliminando el polvo, la humedad vy las grasas.

La instalacion de remaches debe ejecutarse comprimiendo las laminas de acero del canal, de modo que el
sello aplicado alrededor de las perforaciones reviente por éstas y sin limpiar el excedente insertar los
remaches traccionando la herramienta. Las colillas de remache NO deben quedar en el fondo del canal, dado
que genera focos de corrosion. Asimismo las cabezas deben sellarse, para evitar el ingreso de corrosion al
alma del remache.

Los ganchos de apoyo de los canales de aguas lluvia deben estar alineados y con la pendiente necesaria. La
distancia de estos no debe ser superior a 1.0 m y su superficie debe ser lisa y sin resaltes. La superficie
minima de contacto del gancho con el canal no debe ser inferior a 30 mm. Los ganchos metalicos deben tener
un espesor minimo de 2.0 mm o superior. Siempre considerar la aplicacion de algin recubrimiento para evitar
la corrosion por contacto entre los metales.

Las dimensiones de los canales se verifican por calculo hidraulico en funcion del area aportante de la
cubierta, intensidad maxima de lluvia y la pendiente del canal. Sin embargo, las secciones minimas
consideradas son:

En canales de seccion semicircular el diametro minimo considerado es de 150 mm. Para seccion rectangular el
ancho minimo considerado es de 100 mm. La profundidad minima del canal debe ser igual a la mitad del
ancho basal.

Los traslapos entre tramos de canal deben considerar un minimo de 100 mm (recomendable 200 mm). Los
traslapos dependen directamente del tipo de canal y sus dimensiones de diseno.

El sello a utilizar debe ser tal que asegure un buen comportamiento con las temperaturas de servicio a la que

este expuesto, ademas de entregar la plasticidad necesaria por el movimiento propio de la plancha metalica.
Se recomiendan los sellos a base de poliuretano o butilo.

13
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DESARROLLOS TIPICOS DE HOJALATERIA

Fronton d=406 d=60/

variable

150

Esquinero d=607

(paneles trapezoidales)

variable

variable

Esquinero d=303

(paneles arquitectonicos)

100
o 7\‘“‘ 20 =
S|

20
\

0
\| f—
Caballete d=607 Loteral d=406
[}
3
263 253 2
50 / —\ 50 H variable
/ \ T
Canal ALL. d=1219
min. 100
1020
- 20
—20 20
_ 1) -
150 s}
© 2 © © © ©
s 9 8 S s 3
. . o . o
g g S g s
variable variable variable
Coronacion d=303 d=406 Limahoya d=607 d=1219
variable variable
Q 5
8 200 3 S
~ ~ 20 '™
20 20
variable

Figura: H1
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Vano Lateral d=303 d=406

(paneles trapezoidales)

variable variable

DESARROLLOS TIPICOS DE HOJALATERIA

Vano Inferior d=303 d=406

variable variable

I I
20 I 15 o
[S) S)
20 20

Vano Lateral d=303 d=406
(paneles arquitectonicos)

20

variable

150

Ci15 T 220 T
50 50

Vano Inferior d=303 d=406

variable variable

) )
20
3 5 ’ 5
5 5

Cortagotera d=303

variab

}

70
20" R

variable

Cortagotera Alero d=303

Remate Alero d=150

variable
A
N
Q

Remate Lateral d=406

variable

Figura: H2
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SELLO POLYBAND
SOBRE ONDA

Torn. Autop. 12—14x3/4"
(para costanera de hasta 6 mm)/ TIP.

(Optativo)
FORRO CABALLETE

PANEL
(CUBIERTA)

Torn. Autop. 1/4—14x7/8" o
10-12x5/8"

(Ambos con hilo cénico)/ TIP.
Todos los nervios.

FORRO CABALLETE

Desarrollo = 607 mm.
Largo = 3000 mm.
COLOR
250 250 /
53/ \53
/

Figura: H3
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Torn. Autoperf. PANEL
12-14x3/4" (CUBIERTA) 100

SELLO POLYBAND
SOBRE ONDA

(Optativo)

FORRO SUPERIOR

Torn. Autop. 1/4—14x7/8"

o 10-12x5/8"

Torn. Autop. 12—14x3/4"

PANEL

FORRO SUPERIOR

Des. nominal = 607 mm.
Largo =

”*wu,YéleéBLE /_/ COLOR

150

30
20

3000 mm.

(REVESTIMIENTO)

Figura: H4
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FORRO FRONTAL

SELLO POLYBAND
SOBRE ONDA

1/4—14x7/8"

”»

Torn. Autop. 1/4—14x7/8
o 10-12x5/8" @ 50 cm
Torn. Autoperf.

12— 14x3/4”
PANEL

Torn. Autoperf. \% ¥

o 10-12x5/8"

PANEL

(REVEST.)

Torn. Autop. 12—14x3/4"

FORRO FRONTAL

Des. nominal = 607 mm.
Largo = 3000 mm.
COLOR VARIABLE
50
(@)
O
N
i 20
Figura: H5
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Torn. Autop.
1/4=14x7/8" o 10—12x5/8"
@ 50 cm
Torn. Autop.
12—=14x3/4"
PANEL
(REVEST.)
FORRO ESQUINERO
Torn. Autop.
1/4=14x7/8" o 10—12x5/8"
@ 50 cm

PANEL
(REVEST.)

F4 FORRO ESQUINERO

Des. nominal = 607 mm.
Largo = 3000 mm.

COLOR
VARIABLE /

50

VARIABLE

50

Figura: H6
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PANEL
(REVESTIMIENTO)

Torn. Autop. 12—14x3/4"

SELLO POLYBAND
BAJO ONDA

(Optativo) \%ﬁ
FORRO VANO SUPERIOR

/

FORRO VANO SUPERIOR

Desarrollo = 220 mm.
Largo = 3000 mm.

COLOR\

)

o

70
30 ﬁ20
Figura: H7
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ANCHO DEL VANO
I} 4
Torn. Autop.
g PANEL
12-14x3/4
x5/ (REVESTIMIENTO)

Torn. Autop. 1/4—14x7/8"
o 10-12x5/8" @ 50 cm

FORRO VANO LATERAL

FORRO VANO LATERAL

FORRO VANO LATERAL

Des. nominal = 607 mm.
Largo = 3000 mm.
30

VARIABLE

50

VARIABLE
COLOR

Figura: H8
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FORRO VANO INFERIOR

SELLO POLYBAND
SOBRE ONDA

(Optativo)

Torn. Autop. 1/4x14x7/8"
o 10—12x5/8"

Torn. Autop. 12—14x3/4"

PANEL
(REVESTIMIENTO)

FORRO VANO INFERIOR

Desarrollo = 250 mm.
Largo = 3000 mm.
COLOR
VAR
@)
©
/20
Figura: H9
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PANEL
(REVESTIMIENTO)

Torn. Autop. 12—14x3/4"

SELLO POLYBAND
BAJO ONDA

ﬂ/ (Optativo)
7 CORTAGOTERA
S, J//
4

FORRO CORTAGOTERA

Desarrollo = 303 mm.
Largo = 3000 mm.

COLOR

N

153

/70

30
20

Figura: H10
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PANEL
(REVESTIMIENTO)

Torn. Autop.  1/4—14x7/8"
0 10-12x5/8" @ 50 cm

FORRO CONTRAESQUINERO

Torn. Autop. 1/4—=14x7/8"
o 10-12x5/8" @ 50 cm

Torn. Autop. 12—14x3/4"

FORRO CONTRAESQUINERO

Des. nominal = 607 mm.
Largo = 3000 mm.
50

L

—

@

<

'S COLOR

N /

VARIABLE 50

Figura: H11
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Panel
(REVEST.)

Tornillo Autoperforante
12-14*3/4" (cost, hasta 6mm)

Valle por medio.
d
Panel

(CUBIERTA)
SELLO POLYBAND
BAJO ONDA

(Optativo) /—>\
\

Torn. Autoperforante
1/4=14*7/8" @30 cm.

F8 FORRO VANO INFERIOR

Espesor = 0,5 mm.
Desarrollo = 250 mm.
Largo = 3000 mm.
COLOR

Ly

I

2

T /COLOR

S

VARIABLE

50

20

Figura: H12

25



GERENCIA DE INGENIERIA :
INSTAPANEL 5.A 15O 9001 1SO 14001

MT-023-C Version:2000  Version:2004
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Panel
(REVEST.)

SELLO POLYBAND
BAJO ONDA

(Optativo)

Panel
Tornillo Autoperforante (CUBIERTA)
12—14*3/4" (cost. hasta 6mm)

Valle por medio.

SELLO POLYBAND
SOBRE ONDA

(Optativo)

Tornillo Autoperforante
1/4—14x7/8"

FORRO SUPERIOR CUBIERTA

Des. nominal = 450 mm.
Largo = 3000 mm.
COLOR

120

Figura: H13
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Torn. Autop. 1/4-14x7/8"
_—m M m -

SELLO POLYBAND -
SOBRE ONDA

(Optativo)

Tornillo Autoperforante
12—14*3/4" (cost. hasta 6mm)

Panel
(REVEST.)

FORRO CORONACION

Des. nominal = 406 mm.
Largo = 3000 mm.
COLOR
VARIABLE
<8} <8}
a a
c 2 (sobre 10mt. minimo 100mm)
S S
20 20

Figura: H14
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Panel
(CUBIERTA)

SELLO POLYBAND
BAJO ONDA

(Optativo)

Tornillo Autoperforante
12-14*3/4"
(cost. hasta 6mm)

ESTRUCTUPA S/ CALCULo

CANAL AGUAS LLUVIAS

Desarrollo = 1219 mm.
Largo = 3000 mm.
Ly
—
[an)]
<
20 _min. 150 S
L COLOR
E \
=<
o
<
VARIABLE

ESTRUCTURA S/ CALCULO

Figura: H15
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Recortar en obra

CABALLETE

con tijera segun

)
c
O
Q.
)
o
6}
O
c
O
>
O

Panel

CUBIERTA

/o

=\ S

D

WW///,
/ & 4
mu//%/

,||

il
-

7

N

\
\
\

SELLO POLYBAND

SOBRE ONDA
(Optativo)

PERSPECTIVA
FORRO CABALLETE

Figura: H16
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F. FRONTAL

PANEL CUBIERTA

/)

SELLO POLYBAND
SOBRE ONDA

(Optativo)

PANEL REVEST.

PERSPECTIVA
FORRO FRONTAL

Figura: H17
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ESQUINERO

\\\\ E

Y

Panel
REVESTIMIENTO

PERSPECTIVA
FORRO EFSQUINERO

Figura: H18
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Panel
REVESTIMIENTO

Sello Compriband Asfaltico Bajo Onda
o Poliuretano Inyectado a
la base del panel.

(Optativo)

ANGULO O COSTANERA
DE MURO S/ CALCULO.

PERSPECTIVA
FORRO CORTAGOTFERA

Figura: H19
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Panel
REVESTIMIENTO

SELLO POLYBAND
o BAJO ONDA

(Optativo)

VANO SUPERIOR

VANO LATERAL

VANO INFERIOR

COSTANERA
S/ CALCULO.

PERSPECTIVA
FORRO VANOS

Figura: H20
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PANEL CUBIERTA
Ve
p .
F. SUPERIOR diz SeLLo FOLYEAND
- p ll%\\\\“M BAJO ONDA
. (Optativo)
: ||||||||||Hl SELLO POLYBAND
SOBRE ONDA
PANEL REVESTIMIENTO (0ptativo)
PERSPECTIVA
FORRO SUPERIOR

Figura: H21
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CORONACION

SELLO POLYBAND
SOBRE ONDA

7

(Optativo)

Panel
REVESTIMIENTO

PERSPECTIVA
FORREO CORONACION

Figura: H22
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N

CUBIERTA

~ _—

-~

SELLO POLYBAND
BAJO ONDA

(Optativo)

PERSPECTIVA
CANAL AGUAS LLUVIAS

Figura: H23
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—

PERFIL_DE _CONTORNO

SUPERIOR

PERFIL _INTERMEDIO

PERFIL_DE_CONTORNO

SUPERIOR

PERFIL _DE CONTORNO
LATERAL

PERFIL DE CONTORNO

LATERAL

HOJA

PERFIL_DE_CONTORNO

MAX. 1 m, ————

MAX. 1 m, ————=]

.

PERFIL_DE _CONTORNO

INFERIOR
INFERIOR
Sy 7S N I V7V B J—
CORTE 1—1
COLOR COLOR
COLOR
B0, 40
20 20 20| 11
60 60 60
40 50
Y 20l
" 11 60 40
e= 0.5 mm. D= 203 mm. e= 0.5 mm. D= 243 mm. e= 0.5 mm. D= 203 mm.

PERFIL DE CONTORNO

PERFIL DE CONTORNO

PERFIL INTERMEDIO

HOJA

SUPERIOR e INFERIOR

LATERAL

CELOSIA TIPO

N

Figura: H24
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Certificado en Trimite

20

30

40

0//9{
C
C/O/\/ O P
Avg

" o
PERFIL DE_CONTORNO SUPERIOR

TOMADO AL PANEL DE DINTEL
DEL RASGO.

PERFIL DE_CONTORNO LATERAL
FIJADO AL PANEL DE MURO EXISTENTE
10 REMACHE POP 4-10
3 30
. PERFIL INTERMEDIO
HOJAS -————
REMACHE FIJADO EN SUS EXTREMOS
POP 4-10 \ SUPERIOR E INFERIOR
s\ .
\ o | I o
PERFIL DE CONTORNO
| INFERIOR (FIJADO AL PANEL o
} DE ANTEPECHO DEL RASGO)
I
10
SECUENCIA

SE COLOCAN LOS PERFILES DE CONTORNO PERIMETRALES : SUPERIOR,
INFERIOR Y LATERAL.

SE COLOCA EL PERFIL INTERMEDIO, REMACHADO EN SUS EXTREMOS SUPERIOR
E INFERIOR, QUEDANDO A UNA DISTANCIA MAXIMA ENTRE SI DE 1 m.

SE COLOCAN LAS HOJAS, PARTIENDO DESDE ABAJO HACIA ARRIBA, TAL COMO
SE INDICA EN EL CORTE QUE FIGURA EN EL INSTRUCTIVO ADJUNTO.

TODOS ESTOS ELEMENTOS SE FIJAN CON REMACHE POP 4—10

Figura: H26
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Gﬁ CABALLETE

PLANCHA DE
CUBIERTA

ESTRUCTURA S/CALCULO

266 266
100 100
30 30
15 15
CABALLETE
e= 0.5 mm. d= 822 mm.
20 20

20 20
151 151
1 60}777’, 160

FORROS LATERALES
d= 406 mm.

\\ 55
\

e= 0.5 mm.

MARCO
e= 1.5 mm. PESO= 0.74 kg.
GALVANIZADO CADA 1 m.
d= 1450 mm

Figura: H27
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COSTILLA CABALLETE

FORRO LATERAL

CUBIERTA

CORTE TRANSVERSAL TIPO

165

\
\
\
< _
|
=
3l 3 o
W o ©
S|
[ _
<l
o
\ 5
130 130
e = 0.8 mm. GALV. 410 x 655 mm. CADA 75 cm.
COSTILLA
CABALLETE
e = 0.8 mm. = 814 mm.

d = 690 mm.

COMPLEMENTO DE FORRO LATERAL

[
- \
<!
= FORRO LATERAL
¥ e = 0.8 mm.
o 3l
M
« [
S|
W
2 e = 0.8 mm.
= . |
N

CABALLETE y FORROS LATERALES

d =

607 mm.

Figura: H29
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Certificado en Trimite

PASO No. 2 :

PASO No, 1 :
SE CORTAN LAS PLANCHAS EN LA ZONA@ ENTRE DYDY EN
LA ZONA(B) ENTRE (3) Y (@) EN TODO SU ANCHO, DEJANDO LIBRE EL DUCTO, EN SU DISENO.
EL ESPACIO DONDE SE UBICARA EL DUCTO.
NOTA : BAJO LAS LINEAS DE CORTE SE COLOCAN PIEZAS AUXILIARES

(COSTANERAS DE MADERA).

s %

EN LA LINEAQ) Y @ SE PLEGAN CON LA "MACHINA" (DOBLADORA MANUAL) LOS VALLES DE LA PLANCHA UBICADOS EN
LA ZONA EN QUE SALDRA EL DUCTO.

2 DUCTO
e—
5 g\gi
CORTAR ;
PLEGAR

PASO No. 5 :

BAJO LA PLANCHA &) Y SOBRE LA PLANCHA SE COLOCA LA CIRCULAR.
CHAPA DEL DUCTO

Ducto  Sello_tipo
Cinta Si
Perimetral

[NV
CORTE B - @

y

PASO No
ANCHO VARIABLE.,

PASO No. DE AGUAS—LLUVIA.

6 :
— SE COLOCA EL DUCTO (ESTA PUEDE SER UNA ETAPA PREVIA).
— SOBRE LA ZONA DE SALIDA DEL DUCTO, SE COLOCA LA TAPA
EJECUTADA EN EL PASO No. 5

EN PLANCHA LISA SE HACE LA HOJALATERIA QUE
OCUPA EL ESPACIO DEJADO POR LA PLANCHA QUE
SE CORTO. SE DA LA FIGURA QUE SE INDICA,

CONSIDERANDO LAS DIMENSIONES A OCUFPAR POR

SE CORTA —EN PLANCHA LISA— UNA PIEZA
QUE SERA LA TAPA Y QUE CONVERTIRA UNA
PASO No. 4 ¢ SUPERFICIE RECTANGULAR EN UNA SUPERFICIE

ikaflex 221

L7
SE COLOCA UNA CINTA PERIMETRAL DE

UNA VEZ FIJADA, SE PROCEDE A SELLAR
LOS PUNTOS DE POSIBLES FILTRACIONES

Figura: H31
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FIJACION KOVER CUBIERTA

GOLILLA K CON EMPAQUETADURA DE
TAPAGORRO PLASTICO SELLO TAPE 3209 DE 6 x 38 mm,

CINTA SELLO TAPE 3209 6 x 12 mm.

TORNILLO AUTOPERFORANTE \: o de 4.5 x 12 mm como alternativa.

L= 1/4"x4 1/2"

REMACHE POP ESTANCO 4-13 O TORNILLO

SELLO TAPE 3209 AUTOPERFORANTE CADA 300 mm. APROX.

4.5 x 12 mm.

FIJACION KOVER MURQO

CINTA SELLO TAPE 3209 6 x 12 mm.
o de 4.5 x 12 mm como alternativa.

REMACHE POP ESTANCO 4-13 O TORNILLO
AUTOPERFORANTE CADA 300 mm. APROX.

SELLO TAPE 3209 '."A"\ TORN. AUTOP.
4.5 x 12 mm. ) = 1/4x3"

Figura: H35
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Panel
(CUBIERTA)

SELLO POLYBAND
BAJO ONDA

(Optativo)

Tornillo Autoperforante
12-14%3/4"
(cost. hasta 6mm)

ESTPUCTURA S/ CALCULO

LIMAHOYA

1219 mm.
3000 mm.

Desarrollo
Largo

20 min. 150

COLOR

VARIABLE
VARIABLE

VARIABLE

Figura: H36
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